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Nyomastarté berendezések id&szakos vizsgalata, allapotértékelése
a 2/2016. {I. 5.) NGM rendelet 33. § (2) bekezdésében meghatirozott

Szakagi Mi(iszaki ElGiras

1. Jelen ,Szakdagi Mdszaki ElGiras” célja:

£ s

A nyomadstarté berendezések, rendszerek és létesitmények m(iszaki-biztonsagi hatdsagi feliigyeletérél
sz0l6 213/2019. (VIIl. 27.) Korm. rendeletben el8irt, a nyomdstarté berendezések rendszeres,
idGszakonként elvégzendd vizsgalataival kapcsolatos Uzemeltetdi (Tulajdonosi) feladatok és
felel6ségek meghatdrozasra keriiljenek, illetve a vizsgédlatok sordn a miiszaki biztonsagi,
egészségvédelmi és kérnyezetvédelmi kovetelmények teljesiljenek.

2. Alkalmazasi tertlet:

A 213/2019. (VIII. 27.) Korm. rendelet 1. melléklet 7. pont szerinti ,a), b), c), d), és e)” kategériaba
tartozé, tizzomanc vagy szerves bevonattal, illetve szerves béléssel ellatott nyomastarté
berendezések — 213/2019 (VIII. 27.) Korm. rendelet (17., 18. és 30. §-a) szerinti — id6szakos és soron
kiviili ellenérz8 vizsgalata, illetve lizemeltetési ellendrzése.

3. Az idGszakos és soron kiviili ellen8rzé vizsgélatokat — jelen szabalyozasi kornyezetben —
- a teriiletileg illetékes ,, m(iszaki biztonsagi hatdsag” szakembere, vagy

- az ,Uzemeltet6i Ellenérzé Szervezet” szakembere végzi.

4, Szakagi M(iszaki ElGiras

4.1. ,Uzemeltetési ellenérz8 vizsgalat”

4.11. Az lizemeltetési ellenGrzés célja, annak megallapitdasa, hogy ha az adott nyomdstarté
berendezés az engedélyezési paramétereinek (nyomds, h6mérséklet, technolégiai kozeg) megfeleld
igénybevétel mellett (zemel, Uzemelése sordn a kornyezetére és a kezel§ személyzetre a
megengedhet&nél nagyobb kockdazatot és terhelést nem jelent (iizemel6 berendezésen kell végeznil).

4.1.2. Azilizemeltetési ellendrzés vizsgdlati médszere

Az ellen6rzés a berendezés kiils6 miiszaki allapotdnak megallapitasabdl all, szemrevételezéses
eljdrdssal (pl.: korrdzid, deformalddas, alapozds, aldtimasztds, nyomadshatdrolé szerelvények,
miiszerek, egyéb miiszaki elvaltozas).

4.1.3. Az lizemeltet§ feladata:

- a nyomastarté berendezés lizemelési paramétereit feliigyeld (helyi- és tavmérések) miiszereinek és
a miszerek adatainak leolvasasanak biztositasa

- a berendezés technoldgiai csonkjainak (csatlakozdsainak), fedeleinek szemrevételezéssel térténd
szivargas (tomitettség) ellenbrzésének biztositdsa (a berendezés megkozelithetGségének biztositasa)



(szlikség / igény esetén)

-az adott berendezés kdrnyezetében emisszios mérések végzése, végeztetése, illetve ezen mérések
feltételeinek biztositasa

4.2, wSzerkezeti ellenérzd vizsgdlat”

42.1. A szerkezeti ellenGrzés célja megdllapitani, hogy az adott berendezés az ellen6rzés
id6pontjaban, rendeltetésszer( allapotban van-e és feltételezhetG-e, hogy a kodvetkezd idészakos
ellenbrzésig — a tervezett lizemmdd mellett — ez az allapot nagy valdszinliséggel nem valtozik a
biztonsagot veszélyeztetd mértékben. (Az ellendrzést, levalasztott, energiamentesitett berendezésen
kell/szabad elvégezni.)

Energiamentesités:

- kbrnyezeti h6mérsékletre lehiilt, (vagy visszamelegedett)

- nyomds mentes (légkéri nyomdson)

- atechnoldgiai kbzegtél (vegyi anyagoktol), annak maradvdnyaitél megtisztitott,

- avillamos miikédtetés( tartozékok villamos csatlakozdsairdl és

- a technolbgiai csévezetékekrél (vaktdrcsdval, vagy csbszakasz elvdlasztdsdval) levdlasztott

berendezés

A szerkezeti ellen6rzéssel egyid6ben a berendezés nyomas védelmét ellatd biztonsagi szerelvényt (pl.
biztonsagi szelep, hasado tarcsa) is ellenérizni kell!

4.2.2. Avizsgdlat célja

A belsé feliilet szerkezeti ellendrzésének célja a bevonat folytonossaganak megallapitasa és ez éltal a
toltet korroziv hatdsai elleni védelem vizsgalata.

4.2.2.1 Vizsgdlati médszerek

A szerkezeti ellenGrzés, alapvetGen szemrevételezéses ellendrzés, viszont 6nmagaban nem elégséges
eljaras.

4.2.2.1.1 Szemrevételezés vizsgalat

A zomancfelliletet a vizsgdlé személy a tapasztalatdnak és alapossdganak fiiggvényében
szemrevételezi, majd megdllapitja a vizualis hibakat. A tipikus zomanchibdkat, képekkel illusztralva az
MSZ EN ISO 28721-5 és MSZ EN 19496-2 szabvanyok mutatjak be. Ezek a hibak elsGsorban gyartasi
eredetliek, kivéve a lepattogzast, amely izemeltetési eredet(i. Mindazon altal ezen eljarassal csak a
relativ nagyméretd és feliileti hibsk vehetSek észre. igy a vizsgalatok alkalmaval célszeri, valamilyen
mérési technikat is alkalmazni mellette.

4.2.2.1.2 Mérési technika

A zomancbevonat folytonossagat és porozitdsat nagyfesziiltség(i vizsgalattal lehet ellendrizni az MSZ
EN ISO 4528 szabvany altal megadott vizsgalati médszerek koziil. A nagyfesziiltségli vizsgalati modszer
leirdsat az MSZ EN ISO 2746 szabvany tartalmazza, mely szerint a vizsgaléfesziiltséget a bevonat
vastagsaganak fiiggvényében kell bedllitani, ezért a vizsgélat elvégzése elStt, meg kell mérni a réteg
vastagsagat. Ez magnesezhetd alapfém esetén magneses maodszerrel, mig (MSZ EN 1SO 2178 szabvany
szerint), nemmagneses, de dramvezetd alapfém esetén amplitiddérzékeny drvényaramos modszerrel
{MSZ EN ISO 2360 szabvany szerint) torténhet.



Nagyfesziiltség(i vizsgalattal fizikdlis okok miatt nehezen vizsgalhatd nyomastarto edények esetében
hasznalatos a kisfesziiltségli vizsgalati médszer (MSZ EN 1SO 8289-2 szabvany szerint), illetve gyartéi
el@irdson alapuld, azaz nem szabvanyositott, konduktiv vizsgélat. Ezen vizsgalatok hatranya, hogy csak
»j0” / ,nem j6” eredményt adnak és gyakran adnak fals ,,nem j6” eredményt is. Amennyiben a vizsgalat
»nem j6” eredményt ad, akkor nagyfesziiltség(i vizsgalattal meg kell hatdrozni a nem megfelelGség okat
vagy a zomanchiba helyét.

A tlizzomancozott nyomastartd edényeknél alkalmazott vizsgalati médszerek alkalmasak a szerves
bevonatrendszerrel és béléssel ellatott nyomastarté edények (MSZ EN 14879 szabvany sorozat 1., 2.
és 4. része) vizsgalatdra is, azzal a megkotéssel, hogy a nagyfesziiltség(i vizsgalat paramétereit a
bevonatrendszer vagy bélés gyartdja hatdrozza meg.

4.2.3. Aziizemeltetd feladata:
- a berendezés levalasztasa, energiamentesitése

-a berendezés kiils6 és belsé fellileteinek hozziférhetGségének biztositasa (bels6 szerkezetek
kiszerelése, mozgo alkatrészek elmozdulas elleni biztositasa, allvanyépités)

- belsd feliiletek tisztitasa
-egyeztetett vizsgalatok elvégeztetése, vizsgalati jegyzGkdnyvek

(a berendezés vizsgalati dokumentumai a tovabbiakban a késziilék dokumentdcidjanak része, meg kell
érizni a berendezés élettartaman tul 5 évig.)

-a vizsgalé szakember szamdra az MSZ-09-57.0033-as szabvany el§irdsai szerint a beszallassal
végezhet( tevékenység feltételeinek biztositasa:

- a vizsgald szakember munkavédelmi oktatasa a helyi viszonyok ismertetése
- véddruhazat és személyi védd eszkozok hasznalatanak ellenGrzése

- beszéllast biztositd, figyels személyzet biztositasa

- légtérelemzés

- szell6ztetett és kdrnyezeti hémérsékletd tér

- fényforras

43,  Szilardsagi ellendrz6 vizsgdlat / Tomorségi Ellendrzés / nyomdspréba / tdmorségi
nyomaspréba

43.1. Szilardsagi ellenérzés célja

A vizsgalat célja, hogy megéllapitasra keriilion a nyomadstarté berendezés t6morségének
megfeleldsége.

4.3.2. Szilardsagi ellendrzés vizsgalati médszere

- Az eljaras soran a kordbban ismertetett vizsgélatokat kell elvégezni [lasd 4.1 és 4.2 fejezetek], melyek
kiegésziilnek nyomasprébaval és/vagy témérségi nyomasprobaval és/vagy tomorségi ellendrzéssel.

- A tlizzomdnc bevonat( nyomastarté edények esetében tilos a késziiléket a gyarté altal megadott
nyomasnal (engedélyezési nyomasnal) nagyobb nyomassal megnyomni, mert az a bevonat sériiléséhez
vezet.



4.3.3. Uzemeltet6 feladatai:

- a vizsgdlandé berendezés elhatdroldsa a kornyez§ technolégiai rendszertdl (vaktdrcsak
alkalmazaséval, illetve igazoltan nyomastarté médon zar6 elzardszerelvényekkel)

- az adott berendezés kialakitdsa, (anyaga), és a technoldgiai kornyezet alapjan célszer(ien
megvalasztott nyomatdkdzeg biztositasa,

- a nyomdasfokozas eszkbzének (szivattyl / kompresszor) biztositdsa (figyelembe véve a nyomaté
kozeget és a technologiai kornyezetet (pl. robbanasbiztos kivitel),

- a nyomashatarolas madjanak megoldasa,

- a berendezés belsé nyomdsanak mérése 2 db megfelel6 méréstartomany nyomasmérd miiszerrel
(az egyik lehet tizemi ellen8rz6 mliszer, illetve az egyik nyomasmérének kalibraltnak kell lennie)

- a berendezés leiirithet6ségének, a nyomaspréba kdzegének eltavolithatosaganak biztositasa.

I"

4.3.2. Egyéb ,nyomasprobaval” kapcsolatos lehetGségek:

Technolégiai rendszerben {nyomastarté létesitményben) egyszerre végezhet6 nyomasproba (tobb
késziiléken), a 4.3.1. elGirasainak figyelembevételével, ha:

- a ,sorbakapcsolt” nyomdstarté berendezések prébanyomdsainak értéke azonos.

- a ,rendszer” nyomas megtaplalasanal figyelembe kell venni, hogy van-e és hol — visszacsapé
szerelvény

4.4. Allapotellendrzés, diagnosztikai vizsgalatok

4.4.1 Nyomastartd berendezés biztonsaga

Nyomadstarté berendezést biztonsagosnak tekintjik, ha a benne lév6 toltet és a téltet energidi
(nyomas, h6mérséklet, kémiai) a kérnyezetre a megengedheténél nagyobb veszélyt nem jelent.

Toltetét magéban tartja, ellenall a toltet nyomasanak, h6mérsékletének és kémiai kdrositd hatdsanak.
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Szerves bevonatrendszerek és bélések az ipari berendezések és lizemek
agressziv kizegek dltal okozott korréziéval szembeni védeleméhez. 1.
rész: Terminol6gia, a hordozo kivitele és el6készitése

Szerves bevonatrendszerek és bélések az ipari berendezések és iizemek
agressziv kbzeg dltal okozott korroziéval szembeni védelméhez, 2. rész:
Bevonatok fém alkatrészeken

Szerves bevonatrendszerek és bélések az ipari berendezések és lizemek
agressziv kbzegek dltal okozott korrozioval szembeni védeleméhez. 4.
rész: Bélések a fém Gsszetevbkon

Festékbevonatok és bevonatrendszerek kdarosoddsdnak értékelése.
Alapfém-korrozio



